Az eljarast leiré szabvany: MSZ EN 571-1 Roncsolasmentes vizsgalatok.

Folyadékbehatolasos vizsgalat
1. rész: Altalanos alapelvek

1. Alkalmazasi teriilet

A vizsgaland6 anyag fellletére nyitott folytonossagi hidnyok, azaz repedések, atlapoldsok, hidegfolyasok, porozitas és
beolvadasi hidany kimutatasara vald folyadékbehatoldsos vizsgalati eljarast tartalmazza. Az eljarast els6sorban fémekre
alkalmazzdk, de mas anyagok esetében is alkalmazhatd, feltéve, hogy ezek semlegesek a vizsgaloszerekkel szemben, és
nem tulzott mértékben pordzusak. Ilyenek példaul az 6ntvények, kovacsdarabok, hegesztett varratok, keramikus
anyagok stb.

A kapillaris hatast kihasznald vizsgalati eljaras sok évtizedes multra tekint vissza. A
kis fellileti feszlltséggel rendelkezd folyadékok a vékony résekbe, fellleti
repedésekbe a kapillaris hatas kdvetkeztében - a gravitaciotdl fuggetlentl — behatol.

Ezutan a fellletrdl eltavolitjuk a folésleges folyadékot, igy csak a repedésekben,
fellleti porozitasokban marad jelzéfolyadék, melyet torléssel, mosassal nem tudunk
eltavolitani.

Az igy elGkészitett felliletre ezutan olyan nagy porozitdsu anyagot viszlink fel, mely a
kapillaris tulajdonsaga révén képes a repedésekbdl a jelz6folyadék egy részét
magaba szivni.

Eleinte jelz6folyadékként k6zonséges gazolajat hasznaltunk, melyet ecsettel felhordunk a vizsgalati teriletre, majd id6t
adunk, hogy behatoljon a repedésekbe. Ez az id6 a kdrnyezeti hdmérséklettdl fligg, altaldban 5-30 perc kozotti id6, mely
a mai korszer( eljarasokra is igaz.

A gazolajat a felllet alapos torlésével kell megtisztitani, majd frissen oltott, szlirt mésztejjel - CaO+H20=Ca(OH)2 -
lefestjik.

A szlirés azért sziikséges, mert a mészkd a természetben mas kbzetekkel egyiitt van jelen, és az a mész gyartdsa soran
nem alakul at, igy k6darabkak formajaban jelen van az oltott mészben.

A mészhidrat szaraddsa - visszaalakulasa mészkévé, Ca(OH)2+C02=CaCO3+H20 - utan a pordzus szerkezetl vékony
mészk$ réteg a repedésekbdl kiszivja a gazolajat, és a repedésnél a meszelt fehér fellleten vizes kinézetl csik jelenik
meg, mely néhany masodperc mulva szétdiffundal a réteg vastagsagaban, és eltlinik a vizsgalé szeme eldl.

Ezzel a modszerrel csak nagy repedések mutathatdk ki, kizérélag hegesztés vizsgdlatédra volt alkalmas, itt is
korlatozottan.



2. A vizsgalati eljaras leirasa

A folyadékbehatolasos vizsgalat megkezdése el6tt a vizsgalando felliletet le kell tisztitani és meg kell szaritani. Ezt
kévet6en a megfeleld jelzéfolyadékot fel kell vinni a vizsgalati felliletre, és az behatol a felliletre nyitott folytonossagi
hianyokba. A megfeleld behatolasi id6t kovetéen a felesleges jelz6folyadékot el kell tavolitani a fellletrdl, és el6hivot kell
alkalmazni. Ez felszivja a folytonossagi hianyokba behatolt és ott visszamaradt jelz6folyadékot, igy a folytonossagi
hidanyok jol lathato, felerdsitett indikacidja johet létre.

Ha kiegészit6é roncsolasmentes vizsgalat szlikséges, akkor el6sz6r a folyadékbehatolasos vizsgalatot kell elvégezni, ha a
szerz6dé felek masban nem allapodtak meg, annak érdekében, hogy ne kerlljenek szennyezék a fellletre nyitott
folytonossagi hianyokba. A folyadékbehatoldsos vizsgalat mas roncsolasmentes vizsgalati eljarast kovetd alkalmazasa
esetén a fellletet a vizsgalat megkezdése el6tt a szennyezéktdl gondosan meg kell tisztitani.

Technoldgiai sorrend

A mveletek sorrendjét altalanos esetre az A melléklet tartalmazza. A
vizsgalatot altalaban a kovetkez6 fazisokban végzik:

a) elGkészités és elGtisztitas

b) a jelz6folyadék felvitele

c) a felesleges jelz6folyadék eltavolitasa

d) az el6hivo felvitele

=



“'9) utdtisztitas

Tuledzett acél fellleti repedései

Berendezések
A folyadékbehatoldsos vizsgalat soran hasznalatos berendezés fiigg a vizsgalandd alkatrészek szamatdl, méretétdl és
alakjatél. A berendezéssel szembeni kévetelményeket az EN 956 tartalmazza.

Hatékonysag

A folyadékbehatoldsos vizsgalat hatékonysaga szamos tényez6tdl fligg, példaul:

a) a vizsgaldszerek és a vizsgaloberendezés tipusatol;

b) a felllet el6készitésétol és allapotatdl;

c) a vizsgalando anyagtdl és a varhatd folytonossagi hianyoktol;

d) a vizsgalati felllet h6mérsékletétdl;

e) a behatolasi és el6hivasi id6tdl;

f) a szemrevételezési feltételektdl stb.

Termékcsalad

A folyadékbehatoldsos vizsgalat terén kiilonb6z6 vizsgalati rendszerek alkalmazhatok.

A termékcsalad a kbévetkez6 vizsgaldoszerek kombinacidja: jelz6folyadék, a felesleges jelz6folyadékot eltavolitd szer és az
el6hivé. Ha tipusvizsgalatot végeznek a prEN 571-2 szerint, a jelz6folyadék és a felesleges jelz6folyadékot eltavolitd szer
szarmazzon egy gyartétol. Csak jovahagyott termékcsaladokat szabad alkalmazni.

Vizsgaloszerek

| Jelzéfolyadék

| Eltavilité | El6hivé
| Tipus | Elnevezés | Médszer | Elnevezés | Fajta | Elnevezés
| I IFIuoreszkéIé jelzéfolyadék | A |V|'z I a lSzéraz
I Szinkontraszt hatasu B |Lipofi| emulgaldszer | b |V|’zben oldhaté
Jelzofolyadek 1. olajbazisti emulgalé | ¢ |Vizben szuszpendalhat6
111 Kettbs célu (fluoreszkald 2. folvévizes 8blités d Oldoszer alapi (nem
szinkontraszt) jelz6folyadék C - foly viznedves)
|Oldc')szer (folyadék) e
| | |Hidrofi| emulgdloszer
1. vélaszthaté el6oblités Viz, vagy oldoszerbazisu
D (viz) kllonleges
—— alkalmazasokhoz
| | | 2. emulgalo(vizben oldott) | \(pl.:lefejthetd eldhivé)
| | | 3. végs6 oblités (viz) | |
| | | E |V|’z és olddszer | |

Megjegyzés: Kilénleges esetekben sziikséges olyan vizsgaldszerek alkalmazasara, amelyek gyulékonysag, kén-,
halogén-, natriumtartalom, és mas szennyez0 tartalom szempontjabdl kilon kévetelményeknek is megfelelnek ( prEN
571-2 szabvany ).




Erzékenység

A termékcsalad érzékenységi szintjét a prEN 571-3 szerinti 1. szdmu ellen6rz0 test alkalmazasaval kell meghatarozni. A
megallapitott szint mindenkor arra az eljardsra vonatkozik, amelyet a jévahagyott termékcsalad tipusvizsgalatdhoz
hasznaltak.

Megnevezés

A folyadékbehatoldsos vizsgalathoz alkalmazando jovahagyott termékcsaladot olyan megnevezéssel kell forgalmazni,
amely tartalmazza a vizsgaldszerekre vonatkozé tipust, mddszert és fajtat, tovabbd egy szamot, amely azon érzékenységi
szintet mutatja, amelyet a EN 571-3 szerinti 1. szamu ellen6rz6 test alkalmazasaval végzett vizsgalat soran tapasztaltak.

Példa:

A fluoreszkald jelz6folyadékot (1), az eltavolitdszerként hasznalt vizet (A) és a szaraz por alaku el6hivot (a) tartalmazo, 2-
es érzékenységi szintli termékcsalad megnevezése a folyadékbehatoldsos vizsgalati rendszer értékelésekor az EN 571-1
és a prEN 571-2 szerint a kdvetkezd: EN 571-1-IAa-2 termékcsalad.

Altalanos eldirasok

A folyadékbehatoldsos vizsgalat vizsgaloszerei legyenek 0sszeférhetbek a vizsgalandé anyaggal, és feleljenek meg azon
alkalmazéasnak, amelyre az adott alkatrészt tervezik.

A folyadékbehatolasos vizsgalat vizsgaloszereinek osszeférhetéosége

Az egy rendszerbe tartozo vizgaloszerek legyenek egymassal 6sszeférhetdek.

KUlonb6z6 gyartdktdl szarmazo vizsgaldszereket nem szabad Gsszekeverni a vizsgalat soran. A lefedési veszteségeket
nem szabad potolni mas gyartéktdl szarmazd vizsgaldszerekkel.

A vizsgaldszerek osszeférhetosége a vizsgalt alkatrészekkel

- Legtobb esetben a termékek Osszeférhet6ségét alkalmazasba vétel el6tt a prEN 571-2 szerinti korrdzids vizsgalat
segitségével lehet értékelni.

- Bizonyos nemfémes anyagok vegyi vagy fizikai jellemzsit a vizsgaldszerek karosan befolyasolhatjak, ezért ezek
Osszeférhet6ségét értékelni kell a vizsgalat megkezdése el6tt, ha a vizsgalandd térgy ilyen anyagbdl késziilt, vagy
tartalmaz ilyen anyagot.

- Olyan esetekben, ha szennyezddés eléfordulhat, nagyon lényeges, hogy a vizsgaldszerek ne fejtsenek ki karos hatast
Uzemanyagokra, kenéanyagokra, hidraulikus folyadékokra stb.

- Kulénleges gondot kell forditani a vizsgaldszerek 6sszeférhet6ségére olyan alkatrészek esetén, amelyek (izem kozben
kapcsolatba keriilnek peroxid rakéta-lizemanyaggal, robbandanyaggal, (ide tartozik minden olyan anyag, amely
robbanékony hajtéanyagot, inicialé vagy pirotechnikai anyagot tartalmaz), oxigénnel vagy a nuklearis iparban kerilnek
alkalmazasra.

- Ha utdtisztitds utan vizsgdlészer marad a vizsgalt alkatrészeken, fennall a korrdzid veszélye, azaz a fesziltségkorrézié
vagy a korrozids kifaradas lehetdsége.



PZL 101 tipusl replilégép nagyjavitasaba illesztett
folyadékpenetracios vizsgalata.

3. Vizsgalattechnoldégia

irasos vizsgalattechnolégia

Ha a szerzddés szerint szliikséges, akkor irdsos vizsgalattechnologiat kell késziteni és jovahagyni a vizsgalat megkezdése
elott.

El6készités és eldtisztitas

A szennyezGanyagokat, példaul revét, rozsdat, olajat, zsirt vagy festéket el kell tavolitani sziikség szerint mechanikai

legyen minden maradék anyagtol, és hogy a jelzéfolyadék bejusson az esetleges folytonossagi hidnyokba. A letisztitott
fellet legyen elég nagy ahhoz, hogy a szomszédos felliletrészek ne befolyasolhassak a tényleges vizsgalati fellletet.

Mechanikus el6tisztitas

A revét, salakot, rozsdat stb. el kell tavolitani megfelel6 modszerekkel, példaul keféléssel, dorzséléssel, koptatassal,
szemcseszorassal, nagy nyomasu vizzel vald leflvatassal stb. Ezek a mddszerek eltavolitjak a szennyezd anyagokat a
feltletrdl és altaldban nem alkalmasak a fellleti folytonossagi hidanyokon beliili

szennyezOanyagok eltavolitdsara. Minden esetben, de klilondsen a szemcseszoras esetében lgyelni kell arra, hogy a
folytonossagi hianyok ne zarddjanak be képlékeny deformacié vagy a koptatdé anyagok lerakodasa altal.

Ha sziikséges, maratast kell végezni megfelel6 6blitéssel és szaritassal kiegészitve azért, hogy a folytonossagi hianyok a
felllletre biztosan nyitottak maradjanak.
Vegyi eldtisztitas

A zsir, az olaj, a festék vagy a maratéanyag-maradvanyok eltavolitdsara a vegyi elGtisztitast megfelel6 vegyszerekkel kell
elvégezni.

A vegyi elGtisztitasi eljarasbol addédo anyagmaradékok reakcidba Iéphetnek a jelz6folyadékkal és jelentésen csékkenthetik
annak érzékenységét. Kilonbdsen a savak és a kromatok csokkenthetik jelentésen a fluoreszkald jelzéfolyadékok
fluoreszcencidjat, és a szinkontraszt-jelzéfolyadékok szinét. Ezért a vegyi anyagokat a tisztitas utan el kell tavolitani a
vizsgalati feltletr6l megfelel6 tisztitasi eljarasok alkalmazasaval, amelyek tartalmazhatjak a vizzel valé 6blitést is.

Szaritas

Az elGtisztitds végso fazisaként a vizsgalando alkatrészeket alaposan meg kell szaritani Ugy, hogy a folytonossagi
hidanyokban sem viz, sem oldészer ne maradjon vissza.



Felviteli médszerek

'|', A jelz6folyadékot a vizsgdlandd alkatrészekre fel lehet vinni szérassal,
ecseteléssel, radntéssel, bemartassal vagy bemeritéssel.

Ugyelni kell arra, hogy a vizsgalati feliilet teljes mértékben nedves
=maradjon a teljes behatolasi id6tartam soran.

A képen repll6gép vaz hegesztéseinek voros jelz6folyadékos penetralod
eljarasos vizsgalat kézben lathatd.

Homérséklet

Annak érdekében, hogy csak rendkivil kis mennyiségli nedvesség hatolhasson be a folytonossagi hidnyokba, a vizsgalati
felllet h6mérsékletét altaldban a 10-50 °C tartomanyban kell tartani. Specialis esetekben a hémérséklet 5 °C is lehet.

10 °C alatt és 50 °C felett csak olyan vizsgaldszer-termékcsalad és eljaras alkalmazhato, amelyet kilén erre a célra
jovahagytak a prEN 571-2 szerint.

Megjegyzés: Kis hémérsékleten kiilondsen nagy a veszélye annak, hogy viz csapddik le a folytonossagi

hianyokban és a fellileteken, és ez a viz megakadalyozza a jelzéfolyadék bejutasat a folytonossagi hianyokba.

Behatolasi id6

A megfelelé behatolasi id6 fligg a jelzéfolyadék
jellemzGitél, az alkalmazas hGmérsékletétdl, a
vizsgalando

anyagtol és a kimutatando folytonossagi hianyoktdl.

A behatolasi id6 5 perc és 60 perc k6zott valtozhat. A
behatoldsi id6 legaldbb olyan hosszu legyen, mint az
érzékenység meghatarozasahoz hasznalt id6 (lasd a 6.3.
szakaszt). Ha ettdl eltérd, akkor a tényleges behatolasi
id6t az irdsos vizsgalattechnoldgidaban rogziteni kell.
Semmi esetre sem szabad hagyni, hogy a jelzéfolyadék
a behatolasi idétartam alatt megszaradjon.

A felesleges jelz6folyadék eltavolitasa

Altalanos eléirasok

Az eltavolitot ugy kell hasznalni, hogy az ne tavolitsa el a jelzéfolyadékot a folytonossagi hianyokbol.
Viz

A felesleges jelz6folyadékot megfelel6 oblitési modszerrel kell eltavolitani. Példak: vizszdérasos oblités vagy nedves
ruhaval vald dorzsolés. Ugyelni kell arra, hogy az 6blités soran minél kisebb legyen a mechanikai hatas befolyasa. A viz
hémérséklete legfeljebb 50° C legyen.

Oldé6szerek

A felesleges jelz6folyadékot altaldaban el8szor tiszta, nem bolyhosodé ronggyal kell letérolni. Ezt kévetden kell az
olddszerrel kicsit megnedvesitett, tiszta, ugyancsak nem bolyhosodo ronggyal a lemosast elvégezni. Minden mas lemosasi
modszert a szerz6d6 feleknek kell jovahagyni, kiiléndsen akkor, ha az olddszert kdzvetlenil a vizsgalandé alkatrészre
szorjak.



Hidrofil (vizben oldhatdé) emulgealészer

Annak érdekében, hogy az utélag emulgedlhaté jelz6folyadék eltdvolithatd legyen a vizsgalati felliletrdl, azt
emulgealdszerrel vizzel 6blithetévé kell tenni. Az emulgealdszer alkalmazasa el6tt vizes oblitést kell végezni a felesleges
jelz6folyadék zomének a vizsgalati fellletrdl vald eltavolitédsdra és annak érdekében, hogy az ezt kovetéen alkalmazandd,
vizben higithaté emulgedléanyag egyenletesen hathasson.

idejét a gyartd utasitdsanak megfeleléen a felhasznaldnak el6probak segitségével kell meghatérozni.

Nem szabad tulhaladni az el6re meghatarozott érintkezési idétartamot. Az emulgealast kdvetéen végso 6blitést kell
végezni.

Lipofil (olajbazisii) emulgealészer

Annak érdekében, hogy az utdlag emulgealhatd jelz6folyadék eltavolithatd legyen a vizsgalati fellletrdl, azt

emulgedldszerrel vizzel 6blithetévé kell tenni. Ez csak bemartassal végezhet6. Az emulgedldszer érintkezési idejét a
gyarto utasitasanak megfeleléen az alkalmazdnak el6probak segitségével kell meghatarozni.

Ez az id6 legyen elegendd ahhoz, hogy csak a felesleges jelzéfolyadékot tavolitsa el a vizsgalati fellletrdl a kovetkez6
vizoblités soran. Az emulgedlasi id6t nem szabad tulhaladni. Kozvetlentl emulgedlas utan vizéblitést kell végezni.

Viz és olddszer

El8szor a vizben lemoshaté felesleges jelz6folyadékot kell vizzel eltavolitani. Ezt koveten tiszta, nem bolyhosodo, az
olddszerrel kissé megnedvesitett ronggyal kell a fellletet letisztitani.

A jelzofolyadék eltavolitasanak ellenérzése

A felesleges jelz6folyadék eltavolitasa soran a vizsgalati felliletet szemrevételezéssel kell ellen6rizni a visszamaradd
jelz6folyadék megallapitasa céljabdl. Fluoreszkald jelzéfolyadék esetében ezt ultraibolya-A sugarforrasnal kell végezni.
Ennek legkisebb besugdrzdsa a vizsgalati feliileten legaldbb 3 W/m? (300 pW/cm? ) legyen.

Ha a felesleges jelz6folyadék eltavolitasat kovetben a vizsgalati fellileten rosszul értékelhet6 felliletrész tapasztalhatd,
megfelel6en mindsitett vizsgalészemélynek kell dontenie a kévetkezd miveletrol.

Szaritas

A gyors szaritds megkonnyitésére az alkatrész fellletérél el6bb el kell tavolitani a cseppekben vagy nagyobb foltokban
visszamarado vizet.

A felesleges jelz6folyadék eltavolitasa utan a vizbazisu el6hivo alkalmazasanak kivételével a vizsgalati felliletet a lehet6
leggyorsabban le kell szaritani valamely kovetkez6 eljarassal:

a) tiszta, szaraz, nem bolyhosodd ronggyal valé dorzséléssel,

b) forrd vizbe vald bemartas utan a szobahémérsékleten vald elparologtatassal,
c) novelt hémérsékleten vald elparologtatassal,

d) keringtetett levegdvel,

Ha sdritett levegét alkalmaznak, kilonésen tgyelni kell arra, hogy az viz- és olajmentes legyen, és az alkatrész feliiletén
a nyomas a lehet6 legkisebb legyen.

A vizsgalandd alkatrész szaritasakor Ugy kell eljarni, hogy a folytonossagi hianyokban maradt jelz6folyadék ne szaradjon
meg.

A fellilet h6mérséklete a szaritas soran legfeljebb 50 °C legyen, ha csak nincs mas ezzel kapcsolatos jovahagyas.

Az el6hivé felvitele
Altalanos el8irasok

Az el6hivdt az alkalmazas soran homogén allapotban kell tartani, és azt egyenletesen kell felvinni a vizsgalati fellletre.Az
el6hivét, amint lehetséges, kozvetlendl a felesleges jelz6folyadék eltdvolitdsa utan kell a feliletre felvinni.



Szaraz por

Széaraz port csak fluoreszkalo jelz6folyadékkal lehet haszndlni. Az el6hivét egyenletesen kell felvinni a vizsgalati felliletre
valamely kdvetkez0 eljaras segitségével: porflvatas, elektrosztatikus felszéras, szordpisztolyos eljaras, fluidizalt agy vagy
porlebegtet6 kabin alkalmazéasaval. A vizsgélati felliletet vékony bevonat boritsa, helyi felhalmozédasok ne legyenek.
Vizben szuszpendalhaté el6hivé

Az el6hivdt vékony egyenletes rétegben kell felvinni a megkevert szuszpenzios oldatba valé bemartassal vagy megfeleld
eszkozzel valo felszorassal, a jovahagyott technoldgia szerint. A bemartasi id6t és az el6hivo hémérsékletét a gyartd
utasitdsanak megfelel6en az alkalmazdnak el6probak segitségével kell meghatarozni. A bemartasi idé legyen olyan révid,
amilyen csak lehetséges az optimalis eredmények biztositasara.

Az alkatrészt elparolgatassal és/vagy keringtetett levegds kemencében kell megszaritani.
Oldészeralapu el6hivo

Az el6hivét egyenletes rétegben kell felszorni. A felszéras modja olyan legyen, hogy az el6hivo kissé nedvesen jusson a
fellletre, vékony egyenletes réteget képezve.

Vizben oldhaté eléhivo

Az el6hivét vékony egyenletes rétegben kell felvinni bemeritéssel vagy pedig megfeleld készlilékkel valo szorassal a
jovahagyott technoldgia szerint. A bemeritési idét és az eléhivd hémérsékletét a gyartd utasitasanak megfelel6en a
felhasznalonak eléprébak segitségével kell meghatarozni. A bemeritési idé legyen a lehet6 legrévidebb az optimalis
eredmény eléréséhez.

Az alkatrészt elparologtatassal és/vagy keringtetett levegds kemencében kell megszaritani.
Viz- vagy oldészeralapu el6hivok kiilonleges felhasznalasokhoz (pl.: lefejthet6 el6hivd)

Ha regisztralandd hibajel jelentkezik a folyadékbehatoldsos vizsgalat soran, a kévetkezé modszert kell hasznalni:
- Az el6hivo letorlése szaraz, tiszta, nem bolyhosodd ronggyal.

- Ugyanazon jelz6folyadék barmilyen megfeleléd mddon vald félhordasa, majd ezt kovetéen pontosan az

el6z6 eljaras alkalmazasa, egészen az el6hivo felviteléig.

- A felesleges jelz6folyadék eltavolitdsa és az alkatrész megszaritasa utan a lefejthetd elhivo

alkalmazdsa a gyarto altal ajéanlott modon.

- Az ajanlott el6hivasi id6 elteltével az el6hivo bevonat gondos lefejtése. A hibajelek a bevonatnak azon

a feltletén tlinnek el6, amely kozvetlen érintkezésben volt a vizsgalt alkatrésszel.
El6hivasi ido

Az el6hivasi id6 10 perc és 30 perc k6zott legyen, ennél hosszabb id6tartamot illetéen a szerz6dé felek egyezhetnek meg.
Az el6hivas id6tartama megkezdédik:
- kozvetlenll az el6hivo felvitele utan szaraz el6hivo,

- kozvetlenll a szaritas utan nedves el6hivé alkalmazasa esetén.
Vizsgalat
Altalanos kovetelmények

Altaldban célszerii az elsé vizsgélatot kézvetleniil az elShivé felvitele utdn végezni, vagy mihelyt az eléhivé megszéarad. Ez
megkonnyiti a hibajelek értékelését.

A végsé vizsgalatot akkor kell elvégezni, ha az el6hivasi id6 letelt.

A szemrevételezéses vizsgdlathoz alkalmazhat6 nagyit6é vagy kontrasztszemiiveg.



Megjegyzés: A hibajel atmérdje, szélessége vagy intenzitasa csak korlatozott tajékoztatast nyujt.

Fluoreszkalo jelz6folyadékok

Fotokromatikus szemiiveget nem szabad viselni.

Elegendd id6t kell hagyni a vizsgalé szemének ahhoz,
hogy a vizsgaldhelyiségben a stététhez alkalmazkodjon,
ez rendszerint legalabb 5 perc.

A vizsgdald szemébe ne jusson kozvetlentl ultraibolya
sugarzas. A vizsgalod altal lathato felllet teljes egésze ne
legyen fluoreszkalo.

Olyan papir vagy rongy, amely ultraibolya sugarzas
4= hatdsa alatt fluoreszkal, ne kertljon a vizsgalo
latéterébe.

Ha szlikséges, hogy a vizsgalé szabadon mozoghasson a
vizsgalati helyiségben ultraibolya-A hattérmegvilagitas
l alkalmazhaté.

A vizsgalati fellletet ultraibolya-A sugarforrassal kell
“Wszemrevételezni a prEN 1956 szerint. A vizsgalandd

fellleten az ultraibolya-A besugarzas legyen legalabb 10
W/m?2 (1000 pW/cm3).

A fenti megallapitdsok elsotétitett vizsgaldhelységben
valo vizsgalatra vonatkoznak, ahol a lathato fény

Szinkontraszthatasu jelz6folyadékok

A vizsgalati felliletet nappali fényben vagy mesterséges fehér fényben kell vizsgalni, ahol a megvilagitas legalabb 500 Ix a
vizsgalandé alkatrész fellletén. A szemrevételezési korlilmények olyanok legyenek, hogy kaprazas és visszaver6dés ne
zavarja a vizsgalatot.

Regisztralas

A regisztralast valamely kdvetkez6 eljarassal lehet végezni:

a) leirassal;

b) vazlat alapjan;

c) tapaddsszalaggal;

d) lefejthet6 eléhivéval;

e) fotdval;

f) fotdmasolattal;

g) videdval.
Utotisztitas

VVéasd vizsadlat utdn az alkatrész felilletét utdtisztitani kell minden olvan esethen. amikor a vizsaaldszerek hefolvassal



lehetnek a kdvetkez6 muiveletekre vagy az Gzemeltetési kériilményekre.

Védelem

Ha szlikséges, megfelel6 korrozidvédelmet kell alkalmazni,

Megismételt vizsgalat

Ha megismételt vizsgalat sziikséges, példaul azért, mert a hibajelek egyértelmiien nem értékelheték, meg kell ismételni a
teljes vizsgalati folyamatot az el6tisztitdssal kezdve.

Ha sziikséges, kedvezébb vizsgalati kériilményeket kell valasztani ehhez az eljarashoz. Nem szabad azonban eltérd tipusu
vagy mas gyartoktol szarmazd azonos tipusu jelzéfolyadékot alkalmazni, csak akkor, ha a folytonossagi hianyokban
visszamaradd jelzéfolyadék-maradvanyok alapos tisztitassal el lettek tavolitva.

4. Vizsgalati jegyzékoényv

A vizsgalati jegyz6konyv tartalmazza a kévetkezd adatokat az MSZ EN 571-1 szabvanyra vald hivatkozassal:

a) a vizsgalando alkatrészre vonatkozo adatok:

- megnevezés;

meéretek;

- anyag,

fellileti allapot;
- gyartasi fazis;
b) a vizsgalat célja;

c) az alkalmazott vizsgaldszerek megnevezése a (tablazat) szakasz szerint, megadva a gyartd nevét és a termék
megnevezését, tovabba az adagszamot;

d) vizsgalati utasitasok;

e) a vizsgalati utasitasoktol vald eltérések;

f) vizsgalati eredmények (az érzékelt folytonossagi hianyok leirasa);
g) a vizsgalat helye, id6pontja és a vizsgalo neve;

h) a vizsgalatot felligyel6 mindsitése és alairasa.

A PZL 101-es replégép szétszerelés el6tt


http://www.sasovits.hu/anyag/penetral/penetral.htm




