SIAKITOVIZSGALAT

A vizsgalat elve

A vizsgalat 1ényege, hogy egy probatestet huzd igénybevétellel - altalaban szakadasig - terhelnek
azért, hogy a 4. fejezetben megadott mechanikai tulajdonsagok kozill egyet vagy tobbet meghata-
rozzanak.

A vizsgalatot - egyéb eloiras hidnyaban - szobahémérsékleten, 10 és 35 °C kozott kell elvégezni.
Kiilonleges igények esetén a vizsgalati hémérséklet 23 + 5 °C legyen.

4. Fogalommeghatarozasok

4.1. Jeltavolsag (L): a probatest hengeres vagy hasab alakt részének az a hossza, amelyen a vizsgalat
soran a nyulast barmely pillanatban mérik. Ezen beliil megkiilonbdztetheto:

4.1.1. Eredeti jeltavolsag (L,): a jeltavolsag hossza a terhelés alkalmazasa elott.
4.1.2. Végso jeltavolsag (L,): a probatest jeltavolsaga a szakadas utan (11.1. szakasz).

4.2. Vizsgalati hossz (L.): a probatest parhuzamosra lemunkalt szakaszanak hossza.
Megjegyzés: Megmunkalatlan probatestek esetén a vizsgalati hossz a befogasi hossz.

4.3. Megnyulas: az eredeti jeltavolsag (L,) novekedése a vizsgalat soran.

4.4. Szazalékos nyulas: a megnyulas az eredeti jeltavolsag (L,) szazalékaban kifejezve.

4.4.1. Szazalékos marado6 nyulas: a probatest eredeti jeltavolsaganak megndvekedése egy bizonyos
fesziiltség (4.9. szakasz) megsziintetése utan, az eredeti jeltavolsag (L,) szazalékaban ki-
fejezve.

4.4.2. Szazalékos szakadasi nyulas (A): az eredeti jeltavolsagnak a probatest elszakadasaig
bekovetkezett maraddé megnovekedése (L,-L,) az eredeti jeltavolsag (L,) szazalékaban
kifejezve.

Megjegyzés:

4)

0
Aranyos probatestek esetén, ahol az eredeti jeltdvolsdg nem 5,65v8 (S, a vizsgalt
szakasz eredeti keresztmetszete), az (A4) jelet ki kell egésziteni az alkalmazott aranyossagi
egyiitthatot mutatd indexszel, példaul A, ;= a szakadasi nyllds meghatarozasahoz

alkalmazott eredeti jeltavolsag Lo =11,3y5, .

Nem aranyos probatestek esetén az A jel mellé indexként az eredeti jeltavolsaig mm-ben
megadott értékét kell feltiintetni, pl: Ay = 80 mm-es eredeti jeltavolsagon mért szakadasi
nyulés.

4.4.3. Teljes nyulas szakadaskor (A):
az eredeti jeltavolsag teljes (rugalmas ¢s maradd) megnovekedése a szakadas pillanataban, az
eredeti jeltavolsag (L,) szazalékaban kifejezve.



4.4.4. Nyulas a legnagyobb terheléskor: az eredeti jeltavolsag megnovekedése a legnagyobb terhelés
alkalmazasakor, az eredeti jeltavolsag (L,) szazalékaban kifejezve. Meg kell kiilonboztetni a
legnagyobb terheléskor mérhetd teljes nyulast (4,,) és a nem aranyos nyulast (4,) (1. abra).

4.5. A nyulasméré mérohossza (L, : a probatest parhuzamos szakaszanak az a része, amelyen az
alakvaltozast nyulasmérével mérik. (Ez a tavolsag eltérhet az L,-tdl, azonban b-nél, b-nél vagy
D-nél nagyobb, de az L .nél kisebb, (1. tablazat).

4.6. Nyulas (mérémiiszerre vonatkoztatott): a nytlasmérd méréhosszanak (L,) megndvekedése a
vizsgéalat adott pillanataban.

4.6.1. Szazalékos maradé nyulas (mérémiiszere vonatkoztatott): a nyulasméré mérdhosszanak (L,)
megnovekedése az eldirt fesziiltség megsziintetése utan, a nyulasméro eredeti jeltavolsaganak
(L.) szazalékaban kifejezve.

4.6.2. Szazalékos marado folyasi alakvaltozas (mérémiiszerre vonatkoztatott) (4,) : hely i
képlékeny alakvaltozast eredményez0 folyasi jelenség és az alakvaltozasi felkeményedést
okoz6 képlékeny alakvaltozas megindulasanak kezdete kozotti alakvaltozas. Ezt a nyulasmérd
mérdhosszanak szazalékaban kell megadni.

4.7. Szazalékos Kkeresztmetszet-csokkenés (kontrakcio) (Z) : a probatest keresztmetszetének
legnagyobb valtozasa a szakitovizsgalat soran (S,-S,) az eredeti keresztmeszet S, szdzalékaban
kifejezve.

4.8. Legnagyobb terhelderé (F,): a probatestet a vizsgalat soran éré legnagyobb terhelderd a
folyashatar tullépése utan.

4.9. Fesziiltség: a vizsgalat barmely pillanataban alkalmazott terhelderd és a probatest eredeti
keresztmetszetének (S,) hanyadosa.

4.9.1. Szakitészilardsag (R,,): a legnagyobb terheléer6hdz (F,,) tartozo fesziiltség.

4.9.2. Folyashatar: ha a fémnek van kifejezett folyashatara, akkor van olyan pont, amelytol kezdve a
probatest képlékeny alakvaltozasa a terheléerd tovabbnovekedése nélkiil is tovabb folyik. Kii-
l6nbséget kell tenni a kdvetkezok kozott:

4.9.2.1. Felsé folyashatar (R.y): a fesziiltség értéke abban a pillanatban, amikor a terhelGerd
csokkenni kezd (2. abra).

4.9.2.2. Alsé folyashatar (R,;): a képlékeny folyas soran mért legkisebb fesziiltség, figyelmen kiviil
hagyva az esetleges kezdeti atmeneti jelenséget (2. abra).

4.9.3. Terhelt allapotban mért egyezményes folyashatar (R,): az a fesziiltség, ahol a nem aranyos
nyulas megegyezik a nyulasméré méréhosszanak (L,) eldirt szazalékaval (3. abra).
Az alkalmazott jelolés mellé olyan indexet kell irni, amely a nyulasméré méréhosszanak el6irt
szazalékat adja meg, pl: R, .

4.9.4. Névleges folyashatar (R): az a fesziiltség, ahol a teljes (rugalmas és maradd) nyutlas
megegyezik a nyulasméréd méréhosszanak (L) eldirt szazalékaval (4. abra).
Az alkalmazott jelolés mellé olyan indexet kell irni, amely a nyalasméré mér6hossz eldirt
szazalékat adja meg, pl: Ry, s.



4.9.5. Terheletlen allapotban mért egyezményes folyashatar (R,): az a fesziiltség, ahol a terheléerd
megsziintetése utan az eredeti jeltavolsag (L,) vagy a nyulasmérd eredeti jeltavolsag (L.)
szazalékaban kifejezett eldirt maradd nytlas jon létre (5. abra).

Az alkalmazott jelolés mellé olyan indexet kell irni, amely az eredeti jeltavolsag eldirt
szazalékat adja meg, pl: R,
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3. abra Terhelt allapotban mért egyezményes
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5. abra Terheletlen allapotban mért egyezményes folyashatar (R,)

Megjegyzés:
A hivatkozott szamok magyardzatahoz lasd az 1.tablazatot.

5. Jelolések

A jeleket és elnevezésuket az 1. tablazat tartalmazza.
Jelek és elnevezésiik

Hivatkozasi Mérték- .
.1 Jel . Elnevezés
szam ') egyseg
Prébatest
1 a mm A hasab alaku probatest vastagsaga vagy a cso falvastagsaga

A lapos probatest parhuzamos szakaszanak szélessége, a
2 b mm csObol vett hossziranyt szalag atlagos szélessége vagy a
lapos huzal szélessége




A hengeres probatest parhuzamos szakaszanak atmérdje, a
3 d mm .. o ST ,, PP
kor szelvényii huzal atmérdje vagy a cs6 belsé atmérdje
4 D mm A cs0 kiilsé atmérdje
5 L, mm Eredeti jeltavolsag
6 L, mm A vizsgalati hossz (szakasz)
L, mm A nyulasméré méréhossza
7 L, mm A probatest hossziisaga
8 L, mm Jeltavolsag szakadas utan
9. S, mm? A vizsgalati szakasz eredeti keresztmetszete
10 Sy mm’ A legkisebb keresztmetszet a szakadas utan
Szazalékos keresztmetszet-csokkenés (kontrakcid):
11 VA % SO — Su * 100
0
12 - - A probatest befogott végei
Nyulas
13 - mm A szakadas utani nyulas: L,-L,
Szakadasi nytlas, szazalékban
2 L —L
14 A % ———">%100
0
15 A, u/o Marado folyasi megnyulas (a nyulasméré méréhosszara vetitve)
16 A, % A legnagyobb terheléskor (F,,) mért nem aranyos nyulas
17 Ay % A legnagyobb terheléskor mért teljes nyulas
18 A, % Teljes nyulas szakadaskor
o Terhelt allapotban mért eldirt nem aranyos nytlas (a nyulas
19 - % P . ,
méré mérbéhosszara vetitve)
20 - % Eldirt teljes nyulas (a nyGlasméré méréhosszara vetitve)
71 ) ovo Terheletlen allapotban mért eléirt maradé nyulas (a nytlasmérd
mérbhosszara vetitve)
Terheldero
22 F, N Legnagyobb terhelés
Folyashatar — Egyezményes folyashatar- Szakitoszilardsag
3) ” . ;
23 R.y N/mm: Felso folyashatar
24 R.. N/mm Alsé folyashatar
25 R, N/mm? Szakitoszilardsag




26 R N/mm? Terhelt allapotban mért egyezményes folyashatar nem
aranyos nyulas esetén

27 R, N/mm? Terheletlen allapotban mért egyezményes folyashatar
(A fesziiltség hatarértéke elére megadott nyulas esetén)

R, N/mny Névleges folyashatar, teljes nyulaskor
28 E N/mm? Rugalmassagi modulus
1) Lasd még az 1...13. abréakat.
2) Lasd még a 4.4.2. szakaszt.
3) 1 N/mm’= 1 MPa
6. Probatestek

6.1. Alak és méretek 6.1.1. Altalinos eléirasok
A probatest alakja és méretei feleljenek meg a termékszabvanyok alakokra ¢és méretekre
vonatkozé eldirasainak.
A probatest egy a termékbdl kimunkalt vagy sajtolt, illetve ontott darab lehet. Az allando
keresztmetszetli termékeket (idomok, rudak, huzalok stb.) és Ontdtt probatesteket (pl.
temperontvények, fehérvas ontvények, és nemvasfém oOntvények) megmunkalas nélkdil,
kozvetleniil is meg lehet vizsgalni.
A probatestek keresztmetszete lehet kor, négyzet, négyszog, korgyliri vagy esetleg mas alaku
is.
Az olyan probatestet, amelynek eredeti jeltavolsaga és eredeti keresztmetszete kozott az
Ly = k\/S_O Osszefliggés all fenn, aranyos probatestnek nevezik. A k szorzo nemzetkdzileg
elfogadott értéke 5,65. Az eredeti jeltavolsag ne legyen kisebb 20 mm-nél. Ha a probatest
keresztmetszete tilsagosan kicsi ahhoz, hogy ezt a feltételt az 5,65-0s k értékkel teljesiteni
lehessen, akkor nagyobb k értéket (pl. 11,3-et) vagy nem aranyos probatestet lehet a
szakitovizsgalathoz hasznalni.
A nem aranyos probatest esetében az eredeti jeltavolsag (L,) az eredeti keresztmetszettol (S,)
fiiggetleniil valaszthaté meg.

A probatest mérettlirése feleljen meg a megfeleld mellékletben 1évo eldirasoknak (6.2.
szakasz).

6.1.2. Megmunkalt probatestek
Ha a megmunkalt probatestek atmérdje vagy vastagsaga a befogott vége és a vizsgalati
hosszon eltérd, akkor kozottik lekerekitett atmenetet kell kialakitani. Az atmeneti szakasz
lekerekitési sugaranak mérete lényeges ezért, mert ha az nincs megadva e szabvany
mellékleteiben (6.2. szakasz), akkor azt célszer(i a termékszabvanyokban elGirni.
A probatest fejrésze barmilyen alaktl lehet, ha az megfelel az alkalmazott szakitogép
befogopofainak.
A probatest vizsgalati szakaszanak (L. hossza vagy, ha a probatesten nincs lekerekitett
atmeneti szakasz, akkor a befogopofak kozotti szabad hosszlsag az eredeti jeltavolsagtol (Lo)
mindig nagyobb legyen.

6.1.3. Megmunkalatlan prébatestek

H Ha a probatest a terméknek egy megmunkalatlan szakaszabol vagy egy ontott radbol all,
akkor a befogopofak kozotti szabad hossz elegend6 nagysagu legyen ahhoz, hogy a jeltavolsag
a befogopofaktol megfeleld tavolsagban legyen.




Ontott probatestek esetében a vizsgalati szakasz és a probatestfej kozotti atmenetnek
folyamatosnak kell lennie. Ennek az atmenetnek a mérete nagyon fontos. Ez a termékre
vonatkoz6 szabvanyok eldirasaitol fligg. A probatest fejrészének alakja - a szakitogép befogasi
feltételeitdl fiiggden - tetszés szerinti lehet. A vizsgalati hossz (L.) legyen mindig nagyobb az
eredeti jeltavolsagnal (L,).

6.2. Tipusok

A probatesteket a termék tipusatol és alakjatol fliggéen az A ... D. mellékletek tartalmazzak a
2. tablazat el6irasai szerint. Mas tipusu probatestet a termékre vonatkoz6 szabvanyban kell
eldirni vagy ebben elézetesen kiilon kell megallapodni.

2. tablazat
Termékfajtak A proébateste vonatkozo
Lemezek, lapos termékek | Huzal — rud - profil melléklet jele
0,1< vastagsag <3 - A.
- <4 B.
>3 >4 C.
Csovek D.

6.3. A probatestek elokészitése

A probatesteket a kiilonb6z6 anyagokra vonatkozo eurdpai szabvanyok (EU 18 stb.) szerint
kell kivenni és el6késziteni.

7. Az eredeti keresztmetszet teriiletének (S,) meghatarozasa
A probatest eredeti keresztmetszetének teriiletét a megfelelo méretek megmérése alapjan kell
kiszamitani.
E szamitas pontossaga a probatest tipusatol és jellegétdl fiigg. Ez van feltiintetve az A D. mel-
lékletekben a kiilonboz6 tipusu probatestek esetében.

8. Az eredeti jeltavolsag (L,) jelolése

Az eredeti jeltavolsag két végét finom karcokkal vagy jelekkel kell megjelolni. A probatest
feliiletét semmiképpen sem szabad bemetszeni, mert az a probatest id0 elotti szakadasahoz
vezethet (11.2. szakasz).

Az aranyos probatestek szamitott eredeti jeltavolsagat az 5 mm legkozelebbi tobbszordsére
lehet kerekiteni feltéve, ha a bejelolt és a szamitott hosszusag kozotti kiillonbség nem haladja
meg az

L, érték 10%-at. Az eredeti jeltavolsagot = 1 %-os pontossaggal kell bejeldlni.

Ha a vizsgalati szakasz (L.) hossza sokkal nagyobb, mint az eredeti jeltavolsag, pl.
megmunkalatlan probatestek esetében, akkor tobb egymast atfedo jeltavolsagot kell bejeldlni.
Az igy jeldlt hosszsagok a befogopofakig is elérhetnek.

Egyes esetekben célszerii lehet a probatest hossztengelyével parhuzamosan egyenest huzni a
probatest feliiletén ott, ahol a jeltavolsag megjeldlheto.

9. A vizsgalogép pontossaga

A szakitogépet az EN 10002-2 szerint kell hitelesiteni, és az legalabb 1. pontossagi osztalyu
legyen.

A felso6 és az also folyashatar, illetve a terhelt allapotban mért egyezményes folyashatar a

nyulasméré méroéhosszanak nyulasa meghatarozasdhoz hasznalatos nyulasméré az (ISO/DIS

9513 / Az eléirasokkal az EN 10002-4 fog foglalkozni/)) szerinti 1. pontossagi osztalynak

feleljen meg; a tobbi jellemz6 meghatarozasahoz a mérémiiszer nagyobb alakvaltozas



esetében az (ISO/DIS 9513 / Az eldirasokkal az EN 10002-4 fog foglalkozni/)) szerinti 2.
pontossagi osztaly nyalasmérd is alkalmazhato.

10. Vizsgalati eljaras
10.1. A szakitogép terhelési sebessége

10.1.1. Altalanos eléirasok
Ha a termékszabvany mas el6irast nem tartalmaz, akkor a szakitogép sebessége - az anyag
jellegétol fiiggden - feleljen meg a kdvetkezd eldirasoknak.
Megjegyzés:
Horgany esetében a nyulas sebessége 12,5 + 5 %/min. legyen.

10.1.2. Folyashatarok

10.1.2.1. Felso folyashatar (R.yz): A rugalmas tartomanyon beliil és a felso folyashatarig a gép
terhelési sebessége a lehetdség szerint allando legyen és a 3. tablazatnak megfeleld terhelési
sebességhatarok kozé essék.
Terhelési sebesség

Az anyag rugalmassagi Terhelési sebesség
modulusa N/mm? * §™!
N/mm’ legalabb legfeljebb
150 000 - ig 2 10
150 000 — tol 6 30
3. tablazat

10.1.2.2. Also folyashatar (R,.):
Ha csak az als¢ folyashatart kell meghatarozni, akkor a probatest vizsgalati szakasznak
nyulési sebessége 0,00025 s és 0,0025 s kozott legyen. Ezt a nyulasi sebességet a lehetd
legallandobb értéken kell tartani. Ha a vizsgalat soran a nyulas sebességét kozvetleniil nem
lehet iranyitani, akkor azt a terhelési sebesség ellendrzésével kell iranyitani ugy, hogy a
folyas megindulésa el6tt a terhelés novelését meg kell allitani és azon a folyas befejezddésé-
ig nem szabad valtoztatni.
A rugalmas tartomanyban a terhelési sebesség azonban semmilyen koriilmények kdzott ne
haladja meg a 3. tablazatban el6irt legnagyobb értéket.

10.1.2.3. Fels6 és alsé folyashatar (R, és R.;): Ha ugyanazon szakiovizsgalat soran az alsé és
fels6 folyashatart is meg kell hatarozni, akkor a vizsgalatot az alsé folyashatar
meghatarozasara eldirt feltételeknek megfeleléen kell végezni (10.1.2.2. szakasz).

10.1.2.4. A terhelt allapotban mért egyezményes folyashatar és névleges folyashatar (R, és R)):
A terhelési sebesség a 3. tablazatban eldirt hatarértékek kozott legyen. A képlékeny tarto-
manyban a nyulasméré méréhossz folyashataraig, (nem aranyos és teljes alakvaltozas esetén)
a nyulas alakvaltozasi sebessége ne haladja meg a 0,0025/s-t.

10.1.3. Szakitoszilardsag (R,,)

10.1.3.1. A képlékeny tartomanyban: A vizsgalati szakaszon a nyulas sebessége ne legyen tobb,
mint 0,008/s.



10.1.3.2. A rugalmas tartomanyban: Ha a vizsgalat nem tartalmazza a folyashatar (vagy va-
lamelyik egyezményes folyashatar) meghatarozasat, akkor a szakitogép sebessége elérheti a
képlékeny tartomanyban megengedett legnagyobb értéket.

10.2. Befogasi méd

A probatestet megfeleld6 mdédon pl. ékes szoritopofakkal, csavarmenettel ellatott fejekkel,
vallas befogokkal, hidraulikus szoritopofakkal stb. kell befogni.

Mindent el kell kdvetni, hogy a probatest terhelése egytengelyli legyen.

Ez kiilonosen fontos, ha rideg anyagokat vizsgalnak vagy a névleges folyashatar vagy az
egyezményes folyashatar stb. meghatarozasarol van szo.

11. A szakadasi nyulas (4) meghatarozasa

11.1. A szakadasi nyulast a 4.4.2. szakasz szerint kell meghatarozni.
E célbol a probatest két elszakadt részét szorosan Ossze kell illeszteni Ggy, hogy a tengelyei
egy egyenesbe essenek.
Kiilonos gonddal kell a probatest elszakadt részeit Osszeilleszteni akkor, amikor a szakadas
utani jeltavolsagot kell megmérni.
Ha a probatest keresztmetszete igen kicsi, vagy ha a probatest nyuldsa kicsi, akkor fokozott
gondossaggal kell eljarni.
A szakadas utani megnyulas (L,-L,) értékeit 0,25 mm-re kell kerekiteni, ezt az eredményt 0,1
mm beosztasu mérémuszerrel kell mémi; a szakadas utani nyulast pedig 0,5%-ra kell kerekite-
ni. Ha az eldirt legkisebb szakadasi nyulas lekerekitett értéke 5%-nal kisebb, akkor ajanlatos a
szakadasi nyulas meghatarozasakor fokozott gondossaggal eljarni.
A mérés elvileg csak akkor érvényes, ha a szakadas helye és a hozza legkozelebb 1évo jel
kozotti tavolsag az eredeti jeltavolsagnak (L,) legalabb egyharmada. Ha azonban a nytlas mért
értéke eléri az eldirtat, akkor a mérést a szakadas helyétol fiiggetleniil érvényesnek kell
tekinteni.

11.2. Olyan szakitogépek alkalmazasakor, ahol a szakadaskor a megnyulast nyulasmérével mérik,
ott nem kell bejeldlni a jeltavolsagot a probatesteken.
A mért nytlas a szakadaskor észlelhet6 teljes alakvaltozas,és ebbdl az értékbol a szakadasi
nyulas meghatarozasahoz le kell vonni a rugalmas alakvaltozas értékét.
Elvileg ez a mérés csak akkor érvényes, ha a szakadas a nyulasméré méréhosszan (L.) beliil
van. A mérés érvényes a szakadas helyétdl fiiggetleniil, ha a szakadasi nyutlas eléri vagy
meghaladja az el6irt mértéket. Ezt a vizsgalati jegyzkonyvben fel kell tiintetni.
Megjegyzés:
Ha a termékszabvany az adott hosszra vonatkozo6 szakadasi nytlas meghatarozasat irja eld,
akkor a nyulasméré mérdhosszat ennek megfelelden kell beallitani.

11.3. Ha a termékszabvany lehetdvé teszi, akkor a megnyulast atszamitasi képletek, vagy tabla-
zatok segitségével lehet atszamitani ha ezzel kapcsolatosan a vizsgalat megkezdése el6tt az
érintett felek megegyeznek (pl. ISO 2566-1 és ISO 2566-2 szerint).

Megjegyzés:

A szakadasi nyulasértékek Osszehasonlitasa csak akkor lehetséges, ha az eredeti jeltavolsag
vagy a nyulasméré mérohossza, a keresztmetszet alakja, felillete vagy az aranyossagi
egylitthato ( k) azonos.

11.4. Olyan probatestek hibas mindsitésének elkeriilésére, amelyekben a szakadas a 11.1. sza-
kaszban el6irt hatarokon kiviil torténik, az L, eredeti jeltavolsag N szakaszra osztdsanak az E.
mellékletben megadott modszere hasznalhato.



12. A terhelt allapotban (nem aranyos nytlaskor) mért egyezményes folyashatar (Rp)
meghatarozasa

12.1. A terheit allapotban mért egyezményes folyashatart a szakitdé diagrambdl kell meghatarozni
ugy, hogy a szakitodiagram egyenes szakaszaval parhuzamost kell hlizni az eldirt nagysagi -
pl. 0,2%-0s - nem aranyos nyulasnak megfeleld tavolsagban.

Ezen egyenes és a szakitddiagram metszéspontja adja meg a terhelt allapotban mért
egyezményes folyashatar meghatdrozasahoz sziikséges erdértéket. Ezen erdértéket kell a
probatest eredeti keresztmetszetével (S,) elosztani (3. abra).

Nagyon lényeges a erd-alakvaltozas diagram megrajzolasakor a pontossag.

Ha a szakitddiagram kezdeti egyenes szakasza nem elég hatarozott és igy nem lehet megfeleld
pontossaggal parhuzamost szerkeszteni, akkor a kdvetkezd modszert ajanlatos alkalmazni (6.
abra).

A varhat6o egyezményes folyashatarnak megfelelo fesziiltség elérése utan a terhelést tizedére
kell csokkenteni. Ezutan a terhelést ismét meg kell ndvelni az eredetileg egyszer mar elért
értekig. A keresett folyashatar meghatarozasahoz az igy keletkezett hiszterézis hurkon
keresztiil egyenes vonalat kell huzni. Ezutdn ezzel az egyenessel parhuzamosan olyan
egyenest kell huzni, amely a gorbe kiinduldé pontjabol (az abszcisszan mérve) az eldirt, nem
aranyos nyulasnak megfelelé tavolsagban van. E parhuzamos egyenes és a szakitddiagram
metszéspontja adja a megfeleld nyulashoz tartozo terhelderét az ordinatan, amely a megfeleld
er6hoz tartozo folyashatar. Ezt az er6t elosztva az eredeti keresztmetszettel (S,), megkaphat6 a
keresett folyashatar (6. abra).

12.2. Ez a jellemz6 meghatarozhaté az erdmegnyulas diagram felvétele nélkiil, automatikus
mérdeszkozokkel (mikroprocesszor stb.).

13. A névleges folyashatar (R,) (teljes nytlaskor) meghatarozasa

13.1. A névleges folyashatart a szakitodiagramon kell meghatarozni gy, hogy az ordinataval
(terheléerd) parhuzamosan és attdl az eldirt teljes nyulasnak megfeleld tavolsagban egy
egyenest kell huzni. Az egyenes és a gbrbe metszéspontja adja a kivant nyulashatarnak
megfeleld erot.

A névleges folyashatar ennek az erdnek és a probatest eredeti (S,) keresztmetszetének
hanyadosaként szamithato ki (4. abra).

13.2.Ez a jellemzd meghatirozhaté az erdmegnyulas diagram felvétele nélkiil, automatikus
mérdeszkozokkel.

14. A terheletlen allapotban mért egyezményes folyashatar (R,) meghatirozasa

A probatestet 10-12 masodpercig az eldirt folyashatarnak megfeleld terhelderdvel kell
terhelni, majd a terhelés megsziintetése utan ellendrizni kell, hogy a bekodvetkezett marado
nyulas értéke az eredeti jeltavolsag szazalékaban kifejezve nem nagyobb-e, mint az eldirt
értek.



Megnyllas

L e

Rp-nek megfelel6 er6

~ El6irt nyulas

6. abra Terhelt allapotban mért egyezményes folyashatar
(Rp) (12.1 szakasz)

Feszlltség

i

LN —
OL-M Szazalékos nyulas

7. abra Also folyashatar (R,,)

Terhel6erd

/

¥ )i
@ ’J Megnyulas

8. abra A legnagyobb terheléeré (F,,)

Megjegyzés:
A hivatkozott szamok magyarazatahoz lasd az 1. tablazatot.



15. Vizsgalati jegyz6konyv

A vizsgalati jegyzokonyvnek legalabb a kovetkez6 adatokat kell tartalmaznia:

- a szabvany jelzetét,

- a probatest jelét,

- az anyagmindséget, ha az ismert; - a probatest tipusat,

- a probatestek kivételének helyét és iranyat, - a mért jellemzdket és eredményeket.

A. melléklet

Probatesttipusok a 0,1...3 mm vastagsagu finomlemezek, szalagok és mas lapos termékek
vizsgalatahoz

A 0,5 mm-nél vékonyabb termékek elokészitését gondosan kell végezni.

A.l. A prébatest alakja

A probatesten altaldban a vizsgalati szakasznal szélesebb fejrész van. A vizsgalati szakasz (L)
és a fejrészek kozotti atmenetet legalabb 20 mm sugart lekerekitéssel kell kialakitani (9. &bra).
A befogofej szélessége 20...40 mm legyen.

A probatest parhuzamos oldalu szalag is lehet. A legfeljebb 20 mm széles termékbdl késziilt
probatest szélessége megegyezhet a termék szélességével.

A.2. A probatest méretei A.2.1. Nem aranyos probatest

L0+é

A vizsgalati szakasz hossza legalabb 2 legyen. Vitas esetekben mindig az L., + 2b
vizsgalati hosszusagot kell alkalmazni, ha erre megfelel6 mennyiségii anyag rendelkezésre all.
A 20 mm-nél keskenyebb, szalag alakt probatesten, ha a termékszabvany mast nem ir eld, az
eredeti jeltavolsag (L,) mérete 50 mm legyen. Az ilyen probatesten a befogott végek kozotti
tavolsag L, + 3b legyen.

A nem aranyos probatesteknek két tipusa van, a 4. tdblazatban megadott méretekkel.

A probatestek méreteinek tiirése feleljen meg az 5. tablazat eldirasainak.

A termék szélességével megegyezO probatestek eredeti keresztmetszet-teriiletét (S,) a
probatest megmért méretei alapjan kell kiszamitani.

A probatest névleges szélességével akkor lehet szamolni, ha az 5. tibldzat szerinti
megmunkalasi alaktiiréseket betartjak.

Ebben az esetben a probatest szélességét a vizsgalatkor nem kell megmérni.

4. tablazat
A prébatest méretei (mm)
A probatest szélesség . eredeti vizsgalati A pérhuzamo.s oldalu probatest befogott
tipusa jeltavolsag hossz végei kozotti szabad tavolsag legalabb
1 12,5+1 50 75 87,5
2 20,0 £ 1 80 120 140

A.2.2. Aranyos préobatest



Az A.2.1. szakasz szerinti alaku probatestek esetén az eredeti méréhosszt (L,) aranyosan
hozza lehet rendelni az eredeti kereszt metszethez (S)) a kovetkezd Osszefiiggések

valamelyikével:
L, =5,65,/S, vagy L,=113,/S,

A.3. A probatest elokészitése

A probatestet ugy kell elékésziteni, hogy a fém tulajdonsagait az el6készités ne befolyésolja.
Minden olyan részt, amely a probatest elokészitése soran alakitasi keményedést szenvedett, el
kell tavolitani.

A nagyon vékony anyagokbdl ajanlatos azonos szélességii csikokat kivagni és ezekbdl olyan
koteget késziteni, amelyben az egymasra helyezett csikok k6zé olajallo papircsikokat
helyeznek. Az igy elkészitett kdtegnek mind két oldalara, a kész méretre valo megmunkalasa
elott, ajanlatos egy-egy vastagabb lemezcsikot helyezni.

A 4. Az eredeti keresztmetszet teriiletének (S,) meghatirozasa

Az eredeti keresztmetszet teriiletét a probatest méreteinek mért (vastagsagi és szélességi) érté-
keibdl kell kiszamitani.

Az eredeti keresztmetszet teriiletének meghatirozasakor a hiba ne haladja meg a + 2%-ot.
Mivel ez a hiba foként a probatest vastagsaganak mérésébdl ered, ezért a szélesség mérésekor
elkovetett hiba ne haladja meg a + 0,2%-ot.

5. tablazat
A probatest méretei (mm)
A probatest Megmunkalasi Alaktiirés
névleges tiirés"
sz€lessége
12,5 + 0,09 0,04
20 +0,10 0,05
1) E ttirések alkalmazhatok, ha szamitaskor az eredeti keresztmetszet (So)
mérés nélkiili névleges értékét vessziik figyelembe.




9. abra
Négyszog keresztmetszetii megmunkalt prébatest (A. melléklet)

B. melléklet

Prébatest tipusok a 4 mm-nél Kkisebb atméréji vagy vastagsagi huzalok, rudak és profilok
vizsgalatahoz

B.1. A prébatest alakja

A probatest altalaban a terméknek egy megmunkalatlan darabja (10. abra).

B.2. A probatest méretei

Az eredeti jeltavolsagot (L.,) 200 = 2 mm, vagy 100 + 1 mm, vagy ha a termék atmérdje legalabb 1
mm, akkor 11,3 £S, °) legyen.

A szakitogép befogdpofai kozotti tavolsag legalabb L, + 50 mm, kivéve a nagyon vékony huzalokat,
amelyeknél ez a tdvolsag megegyezhet az eredeti jeltavolsaggal.

Megjegyzés:

Ha a szakadasi nyulast nem kell meghatarozni, akkor a befogdpofak kozotti szabad tavolsag legalabb
50 mm legyen.

B.3. A probatest elokészitése

Ha a terméket tekercselve szallitjak, akkor a probatestet a vizsgalat elott gondosan ki kell egyengetni.



B.4. Az eredeti keresztmetszet teriiletének (S,) meghatarozasa

Az eredeti keresztmetszet teriiletét (S,) + 1 % pontossaggal kell meghatarozni.
A kor keresztmetszetli termékek eredeti keresztmetszet-teriilet a két egymasra merdlegesen mért

atmérd szamtani kdzépértéke.
Az eredeti keresztmetszet teriiletét egy ismert hosszisagl és sliriiségli probatest tomegébdl is meg
lehet hatarozni.

1. Megjegyzés: A probafej kialakitasa tajékoztatéd jellegli.
2. Megjegyzés: A hivatkozott szamok magyarazatahoz lasd az 1. tablazatot.

L 1 & 1 ]
JECHEN

A termék megmunkalatlan részét tartalmazé prébatest (B. melléklet )

5)Ha a 6.1.1. szakasz el6irasai nem alkalmazhatok ebben az esetben.

C. melléklet

Préobatest tipusok a legalabb 3 mm vastagsagu lapostermékek, valamint a legalabb 4 mm
atméroju, illetve vastagsagu huzalok, rudak és profilok vizsgalatahoz

C.1. A probatest alakja

A probatestet altalaban megmunkaljak. A fejrészek és a vizsgalati szakasz kozott atmenetet kell kiala-
kitani. A fejrésznek a szakitogép befogopofaihoz kell megfelelonek lenni (11. abra).

Az atmenet lekerekitési sugara
- hengeres probatestek esetén legalabb 2 mm ; - négyszdg szelvényl probatestek esetén pedig 12 mm

legyen.



Megjegyzés:
Bizonyos anyagok esetében ezek az értékek tul kicsik lehetnek és torést okozhatnak a probatest
atmenetében.

Sziikség esetén a rudak, idomok stb. megmunkalas nélkiil is vizsgalhatok. A probatestek kereszt-
metszete kor, négyzet, derékszogli négyszog vagy kiilonleges esetekben mas alaku is lehet.

Ajanlatos, hogy a derékszogii négyszog keresztmetszetii probatest szélessége és vastagsaga kozotti
arany ne legyen nagyobb 8:1-nél.

A kor keresztmetszetli megmunkalt probatestek parhuzamos szakaszanak atmérdje altalaban ne legyen
kisebb, mint 4 mm.

C.2. A probatest méretei

C.2.1. A megmunkalt prébatest vizsgalati szakaszanak hossza
A vizsgalati szakasz hossza (L.):

a) a kor keresztmetszetli probatestek esetében legalabb L, + d/2,
b) hasab alaku probatestek esetében legalabb

L, +1,5\S, legyen.

Vitas esetekben a probatestek tipusatol fiiggden a vizsgalati szakasz L, + 2d, vagy

Ly +24S, hosszlsagu legyen, ha ehhez elegend6 anyag all rendelkezésre.

C.2.2. A megmunkalatlan prébatest hossza

A szakitogép befogdpofai kozotti tavolsag olyan nagy legyen, hogy a jeltavolsag jelei a befogdpo-
faktol a sziikséges tavolsagra essenek.

C.2.3. Eredeti jeltavolsag ( L,)
C.2.3.1. Aranyos préobatestek

Altaldban ardnyos probatesteket kell alkalmazni, amelyek eredeti jeltavolsaga (L,) és eredeti ke-
resztmetszet-teriilete (S,) kozott a kovetkezo dsszefiiggés all fenn:

L, +k\/S—0

ahol k= 5,65, ami kor keresztmetszetii probatestek esetén Ly=5d
A kor keresztmetszetli probatestek elonyben részesitendé méreteit a 6. tablazat tartalmazza.

C.2.3.2. Nem aranyos probatest
Nem aranyos probatestet akkor kell alkalmazni, ha azt a termékszabvany irja elo.

C.3. A probatest elokészitése

A megmunkalt probatest szélességi és vastagsagi méreteinek tlirését a 7. tablazat tartalmazza. A
megadott tiirések alkalmazasat a kovetkezo példak szemléltetik.
a)  Megmunkalasi tiirések
A 7. tablazatban példaul a 10 mm néveges atmérére megadott tlirés + 0,075 mm, ami azt jelenti,
hogy egyetlen probatest atmérdje sem eshet kiviil a kdvetkezokben megadott hatarokon, ha az
eredeti keresztmetszet teriiletének névleges értékével is kell szamolni anélkiil, hogy azt kiilon
meg kellene mérni:
10 + 0,075 = 10,075 mm
10 - 0,075 =9,925 mm



b)  Alaktiirések
A 7. tablazatban a 10 mm névleges atmérdjii és az el6zéekben megadott megmunkalasi
kortilményeket kielégitd probatestre megadott érték azt jelenti, hogy a legkisebb és a legnagyobb
mért atméré megengedhetd legnagyobb kiilonbsége 0,04 mm. Ennek megfelelden, ha a probatest
legkisebb atmérdje 9,99 mm, akkor a megengedhetd legnagyobb atmérd: 9,99 + 0,04 = 10,03
mm.

C.4. Az eredeti keresztmetszet teriiletének (S,) meghatarozasa

A 7. tdblazatban megadott eldirdsoknak megfeleld méretli, kor keresztmetszetli probatestek
eredeti keresztmetszetét a névleges atmérobol lehet kiszamitani. Minden madas alaku
keresztmetszet esetében az eredeti keresztmetszet teriiletét az arra alkalmas méretekbdl kell
meghatarozni ugy, hogy az dsszes méretet legfeljebb + 0,5%-0s mérési hibaval kell megmérni.

A

11. dbra Aranyos prébatest (C. melléklet)

Aranyos préobatest (C. melléklet)
Kor keresztmetszetii probatestek méretei

PO I N



a
t
Az eredeti Az eredeti A vizsgalati szakasz .
. Atmerd keresz_t}i[letszet jeltavolsag legkisebb hossza Teljes lLlossz
d [mm] terusoete Le [ 4 !
mm
[mm 2] Lo +ANS0 oy mm]
Attol fiigg, hogy
20+ 0,150 314 100 + 1,0 110 h;gﬁ%:?eg;ﬁcl(tze
5,65 10 + 0,075 78,5 50+0,5 > oakittaépbe
5+ 0,040 19,6 25+0,25 28 Elviigegp' '
L,>L.+2d

5,65, ami kor keresztmetszetii probatestek esetében L,=5 d értéket eredményez.
A kor keresztmetszetli probatestek elonyben részesitendd méreteit a 6. tablazat tartalmazza.

A probatest szélességi és vastagsagi méreteinek tlirései

7
t
a
b
|
a
z
a
t
M¢éretek
mm-ben
Elnevezés Névleges sz€lesség vagy A névleges méret )
vastagsag megmunkalasi Alaktlirés
w1 mm
turese
mm mm
>3 +0,06 0,03
<6 + 0,06 0,03
>6 + 0,075 0,04
<1 £ 4
A kor keresztmetszetii megmunkalt pro- =10 0,075 0.0
batestek atmérdje >10 £ 0,090 0,04
<18 + 0,090 0,04
>18 +0,105 0,05
<30 +0,105 0,05
Mil}d an égy ’oldalczn megmunkalt, . Ugyanazok a tiirések érvényesek, mint a kor
de’rekszogu’neg},/sggg kereszt@gtsz’etu ) keresztmetszetii probatestek atmérdire
probatest szélességi és vastagsagi méretei
>3 0,18
<6 0,18




>6 0,22
<10 0,22

Csak a két szemkozti oldalan megmunkalt

derékszogii négyszog keresztmetszetii > 10 0,27

probatestek szélességi és <18 0,27
> 18 0,33
<30 0,33
> 30 0,39
<50 0,39

1) Ezek a tlirések hasznalanddk, amikor a szamitasban AZ eredeti keresztmetszet teriiletének (S,) névleges értékét is fel akarjak
hasznalni anélkiil, hogy azt meg kellene mémi.
2) A probatest teljes vizsgalati szakaszan (L) a legnagyobb eltérés a mért értékek és a megadott keresztmetszeti értékek k6zott.

D. melléklet

Probatesttipusok csovek vizsgalatahoz

D.1. A prébatest alakja

A probatest lehet maga a cs6 vagy a cs6bol kimunkalt, annak teljes falvastagsagat tartalmazo hossz
vagy keresztiranyt sav alaka (12 és 13. abrak) vagy a cs6 falabol kimunkalt kor keresztmetszetii
probatest.

A 3 mm-nél vékonyabb falvastagsdgu csovek kereszt-, illetve hossziranyl probatestjeit az A. mel-
1éklet, valamint a legalabb 3 mm falvastagsagu kereszt-, illetve hossziranyt vagy kor keresztmetszetii
probatestek méreteit a C. melléklet tartalmazza. Hossziranyu probatesteket altalaban csak a 0,5 mm-
nél vastagabb falu csovek szakitovizsgalatadhoz alkalmaznak.

Ha a termékszabvany mast nem ir eld, akkor a hegesztett csovekbol a probatest kimunkalasdhoz
sziikséges szalagot a varrattol tavol eso részbol kell kivenni.

D.2. A prébatest méretei

D.2.1. A cs6 alaku préobatest hosszusaga
A cs6 alaku probatest befogasanak lehetdsége érdekében a csé mindkét végét.

a) megfeleld atmérdju, a keresztmetszethez illeszked6 dugokkal kell ellatni,

b) megfelel6 mérethi laposacéllal rogziteni vagy

¢) teljesen Gssze kell nyomni.
A b) és c) lehetéséget csak legfeljebb 25 mm csékeresztmetszet esetén lehet alkalmazni. Vitas ese-
tekben csak az a) lehetéség alkalmazhato.
A dugdk vagy a lapok szélessége legalabb akkora legyen, mint a befogopofaké és azokon legfeljebb a
csO kiilsé atmérdjének megfeleld mértékben nyulhat til. Formajanak olyannak kell lennie, hogy
vizsgalati hossza az alakvaltozas alatt ne folyjon meg.
A szabad hossznak a dug6 vagy a lapos lezaras és a kdvetkezé mérdjel kozott nagyobbnak kell lennie,
mint D/4. Vités esetben erre a tavolsagra a szerzddo feleknek kiilon kell megallapodast kotniiik.

D.2.2. Hossz- vagy Kkeresztiranyu sav alaka probatest

A hossziranyu savok vizsgalati szakaszat (L.) nem kell egyengetni, a probatest végeit azonban a
szakitdgépbe vald befogas céljabol egyengetni lehet.

Az A és a C mellékletekben eldirtaktol eltérd hossz vagy keresztiranyu sav alakl probatest
méreteit a termékszabvanyokban kell el6irni.

A keresztiranyu kivagott probatestek egyengetését dvatosan kell végezni.




D.2.3. A csofalbél kimunkalt kor keresztmetszetii probatest
A probadarab kivételének modjat a termékre vonatkozd szabvanyban kell el6irni.

D.3. Az eredeti keresztmetszet teriiletének (So) meghatarozasa

A probatestek eredeti keresztmetszetének teriiletét t 1 %-os pontossaggal kell meghatdrozni.
A csOdarabbol, a hossz- vagy keresztiranyu sav alaku, ismert hosszusagu és slirliségli probatest
keresztmetszetteriiletét annak tomegébdl is meg lehet hatarozni.

A hossz- vagy keresztiranyban kivagott sav alaku probatest eredeti keresztmetszet- teriiletét (S,) a
kovetkezo egyenlet alapjan kell kiszamitani:

b y D b b y (D-2a\ . ( b
S, =Z(D2_b2)A JrTarcsmB—(Z)((D—%l)2 —bz)A _( ’ j arcsm(z)—zczj

ahol:

a a csO falvastagsaga;
b a sav atlagos szélessége;
D a cso kiilso atmérdje.

A hossz- vagy keresztiranyu probatestek esetében a kdvetkezd egyszerlsitett 0sszefliggések is
hasznalhatok:

b2
SO Iab|:1+—:| £<025
6D(D —2a) ha D ,
S, :ab,ha£<0,17,
D

A csbédarab-probatest eredeti keresztmetszetének teriilete (S,) a kdvetkezé modon szdmithato:

S, = m(D—a)

et —— — ~S—
—\—— . ———r—
ERET & 3 B
L] s A
- Lo1 %
12. abra

Cso alaku prébatest (D. melléklet )
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13.4bra
Csobol kimunkalt probatest (D. melléklet)

E. melléklet

A szazalékosan Kkifejezett szakadasi nyulas mérése az eredeti jeltavolsag felosztasanak
modszerével

Olyan probatestek esetében, amelyeken a szakadas helye nem felel meg a 11.1 szakasz eloirasainak, a
kovetkez6 modszerben lehet megallapodni:
a) a vizsgalat elott az eredeti jeltavolsagot (L,-t) N egyenld részre kell felosztani;
b) a vizsgalat utan a jeltavolsag kezdetét a rovidebb darabon X jellel a hosszabb darabon Y jellel
kell jeldlni azt a helyet, ahol a szakadastol mért tavolsag a legkdzelebb van a szakadas és az X
jel kozotti tavolsaghoz.
Ha az X és az Y kozotti osztaskdzok szama n, akkor a szakadas utani nytlast a kovetkezok szerint kell
meghatarozni:
1) ha az N - n érték paros szam ( 14a abra ), akkor meg kell mérni az X és az Y kozotti
tavolsagot, valamint az Y - t6i

N-n
2
osztasra levé Z pont kozotti tavolsagot;

a szakadasi nyulast a kovetkez6 képlettel kell meghatarozni:

o Xyeavz-n, o

0
Lo



2) ha az N - n érték paratlan szam ( 14b abra), akkor meg kell mérni az X és Y kozotti tavol-
sagot, valamint az Y-t6l

N-n-1, N-n+1
ésaz

osztasra [évd Z’ és Z" pontok kdzotti tavolsagot.
A szakadasi nyulast a kovetkez6 képlettel kell meghatarozni:

XY+YZ +YZ - L
gtz 2.100

0

a)

x Y Za Zu

14. dbra
Példa a szakadasi nyulas meghatarozasahoz (E. melléklet)

Megjegyzés: A leiras az MSZ EN 10002-1 szamu szabvany alapjan késziilt.



