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Az EN sorozatu szabvanyok megjelenésével megvaltozott a szemrevételezéses vizsgalat (VT)
feladata. Amig kordbban a feliilleti eltérések felismerése ¢és azonositdsa (pl.:
MSZ EN ISO 6520-1, vagy MSZ 17780 szerint), valamint jellemzd méretiikk megadasa (pl.:
MSZ 4310/3 szerint) volt a feladat, addig jelenleg a szemrevételezést végzd tanusitott
anyagvizsgaloé feladata a feliilet tisztitdsdnak és a feliileti érdességnek a megitélése,
jegyzokonyvezése.. Ehhez segitséget az MSZ EN 13018 és MSZ EN 13927 szabvanyok
adnak. Gyakorlatilag a vizualis vizsgalati jegyzokonyv rogziti, hogy a munkadarab alkalmas-e
tovabbi roncsolasmentes vizsgalatokra (MT, PT, UT, RT), illetve milyen érzékenységi
vizsgalatot lehet majd elvégezni a rendelkezésre allo feliileten.

1. MAGNESEZHETO POROS VIZSGALAT

Az altalanos alapelveket tartalmazé MSZ EN ISO 9934-1 szabvany 7. pontja a feliilet
elékészitésnél csak annyit mond, hogy az feleljen meg a kimutatand6 indikédcidknak, és
legfeljebb 50 um vastag egybefiiggo festékréteg megengedett.

Az MSZ EN 1291 szabvany, amely a hegesztett kdtések magnesezhetd poros vizsgalatanak
atvételi szintjeit tartalmazza, az 1...3 atvételi szinthez feliileti allapotot rendel:

Atvételi szint A feliilet allapota Vizsgaldanyag
l. Finom feliilet” Fluoreszkal6 vagy szinkontraszt hatasu
2. Sima feliilet” Fluoreszkal6 vagy szinkontraszt hatasu
3. Altalénos feliilet” Szinkontraszt hatast vagy fluoreszkald
Y Finom feliilet A hegesztett kotés feddrétege €s az alapanyag sima ¢és tiszta feliiletli legyen

elhanyagolhato mértékii szegélybeégéssel, taré¢jossaggal €s frocskolési
nyomokkal. E feliileti mindség jellemzd az automatikus, volframelektrodas
védogazas ivhegesztéssel, a (teljesen gépesitett) fedett ivii hegesztéssel és a
vasporos elektrédaval végzett fogyodelektrodas kézi ivhegesztéssel készitett
kotésekre.

? Sima feliilet A hegesztett kotés fedorétege €s az alapanyag viszonylag sima feliileti
legyen, csak nagyon kis mértékii szegélybeégéssel, taréjossaggal és
frocskolési nyomokkal. E feliileti mindség jellemz6 a bevont elektrodas kézi
ivhegesztéssel, fliggdleges lefelé hegesztési helyzetben és a feddrétegekhez
argon védogazt alkalmazé MAG-hegesztéssel készitett kotésekre.

3 Altalanos feliilet A fedoréteg és az alapanyag hegesztett allapott. E feliileti mindség jellemz6
a bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel és a fogyodelektrodas aktiv véddgazas
ivhegesztéssel, tetszés szerinti hegesztési helyzetben készitett hegesztett
kotésekre.
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A vizsgéld anyagok preferencia sorrendben vannak megadva.
A linedris hibajelek atvételi szintje egyben az értékelési szint is. Tehat a megkivant feliileti
mindség az atvételi szinten keresztiil meghatirozza a kimutathat6 indikacié nagysagat is.

Méretek mm-ben

Hibajel tipus

Atvételi szint "

Linedris hibajel

/ = a hibajel hossza /<15 /<3 /<6
Nimlmearls hibajel ’ 4<o 1<3 y
d = a legnagyobb méret

D
hibajelet az 1.

A 2. és a 3. atvételi szintet X-szel lehet jelolni, ami azt jelenti, hogy az Gsszes linearis
szintnek megfelelden kell értékelni. Az eredeti atvételi szintre

jellemzdeknél kisebb hibajelek kimutatasdnak valoszinlisége igen csekély.

Az MSZ EN 1369 szabvany az ontvények magnesezhetd poros vizsgalatanal haromféle
indikaciot kiilonboztet meg:

SM  nem-linearis indikéacio
LM  lineéris indikécio
AM  iranyitott (aligned) indikéacio
Pontossagi szint
SM001 |  SMOI SMI | SM2 | SM3 | SM4 | SM5
Ellen6rzés modja nagyitd vagy szabad szem szabad szem
Nagyitas <3 1
Legkisebb indikacio 0.3 1.5 ) 3 5 5
hossza [mm]
Nem-linearis * - 10 35 70 200 500
indikacid sk
SM 0 1 2 4 6 10 16
* Megengedett teljes feliilet [mm”]
koK

Megengedett egyedi hossziisag [mm)]

Hasonl6 tdblazatot ad meg az LM és AM tipusu indikaciokra is. A feliilet-elokészitéssel
szembeni kovetelmények:

A legkisebb észlelet MSZ EN 1370 szerinti komparator
meérete [mm] BNIF SCRATA
0,3 2/0S2 -

03 3/0S1 - 2/0S1 i
’ 1/0S2
03 2/0S1 - 1/0S1 i
’ 1S2 — 282
15 1S1-2S1 i
’ 352 - 482
) 2S1-3S1 A2
452 — 582 H2
3 Nem meghatarozott A3 - A4
(durva feliilet) H3




Az MSZ EN 10228-1 szabvany a kovacsolt termékek roncsolasmentes vizsgalatanal a feliileti
érdességet az 1...4 mindségi osztalynak felelteti meg:

e . Minéségi osztalyok
Feliileti érdesség T 5 3 a
6,3 um <R, < 12,5 uym X X - -
R.<6,3 um X X x? X2

D
2)

X az elérheté mindségi osztaly a meghatarozott feliileti érdességhez.

Nem alkalmazhaté ez a mindségi osztaly olyan feliiletek vizsgalatara, amelyek esetén a
megmunkalasi rahagyas oldalanként nagyobb, mint 3 mm.

Nem alkalmazhaté ez a mindségi osztaly olyan feliiletek vizsgalatara, amelyek esetén a
megmunkalasi rahagyas oldalanként nagyobb, mint 13 mm.

R, = atlagos érdesség

3)

A kovécsolt feliillet az 1. és 2. mindségi osztaly eldirasainak kell hogy megfeleljen. A
stillyesztékes kovacsdarabok legaldbb a 3. mindségi osztily kovetelményeinek feleljenek
meg. A 3. és 4. minOségi osztaly esetén a rahagyas mértéke korlatozva van (3 illetve 1 mm).

A mindségi osztalyok megszabjak a regisztralasi szint mértékét is!

. Mindségi osztalyok
Jellemzok L 5 & 3.1}; 17

Regisztralasi szint: A hibajel hossza (mm) >5 >2 >2 >1
Az egyedi hibajel legnagyobb megengedhetd
hossza és az 0sszefliggd hibajel legnagyobb 20 8 4 2
megengedhetd hossza, L, (mm)
A referenciafeliileten levé hibajelek legnagyobb

. . . 75 36 24 5
megengedhetd Osszesitett hosszlisaga (mm)
A referenciafeliileten levé hibajelek legnagyobb

‘o 15 10 7 5
megengedhetd szama (db)

Y Nem alkalmazhato ez a min6ségi osztaly olyan feliiletek vizsgalatara, amelyek esetén a

megmunkalasi rahagyas oldalanként nagyobb, mint 3 mm.
Nem alkalmazhat6 ez a mindségi osztaly olyan feliiletek vizsgalatara, amelyek esetén a
megmunkaldsi rahagyds oldalanként nagyobb, mint 1 mm.

2)

2. FOLYADEKBEHATOLASOS VIZSGALAT

Az éltalanos alapelveket tartalmaz6 MSZ EN 571-1 szabvany 6.2 pontja a vizsgaldszerek
harom tipusat kiilonbozteti meg:

L. fluoreszkalo jelzéfolyadék
II. szinkontraszt hatasu jelzéfolyadék
II.  kettds célu jelzéfolyadék

Az érzékenységet az MSZ EN ISO 3452-3 szerinti 1. szamu ellendrzdtest segitségével kell
megallapitani, pl: MSZ EN 571-1 II1.Cc-2




Az 1. tipusi jelzdfolyadékok érzékenységi szintjeinek meghatarozdsdhoz az
MSZ EN ISO 3452-2 szabvany 7.2.1 pontja ad moddszert az 1. tipusu referencia test
segitségével.

A 1I. tipusu szinkontraszt hatasu jelzéfolyadékkal elérhetd érzékenységi szintek:

1 normal,
2 nagy érzékenységii.

Ahhoz, hogy a jelzéfolyadék a megfeleld érzékenységi szintet elérje, az 1. tipusu referencia
testen a 30 um-es és az 50 um-es repedések adott szazalékat kell 1athatova tennie:

e C Kimutatott repedések szazaléka
Erzékenységi szint
30 um 50 um
1 - >90
2 75 100

Az MSZ EN 1289 szabvany 4.2 pontja szerint az érzékenységi szint a kisméretii
folytonossagi hianyok kimutathatésaganak képességére utal.

Az atvételi szint megegyezik az értékelési szinttel.

A szabvany az 1...3 atvételi szinthez feliileti allapotot rendel:

Atvételi szint A feliilet allapota A behatolérendszer tipusa

1. Finom feliilet" Az EN ISO 3452-2 szerinti atlagos vagy nagyobb
érzékenységli fluoreszcens vizsgalo rendszer.

Az EN ISO 3452-2 szerinti nagyérzékenységii
szinkontraszt hatasu jelzéfolyadék.

2. Sima feliilet” Tetszés szerinti
3. Altalanos feliilet” Tetszés szerinti
D Finom feliilet A hegesztett kotés fedorétege és az alapanyag sima és tiszta feliiletii
g g panyag

legyen elhanyagolhatd mértékii szegélybeégéssel, taré¢jossaggal €s
frocskolési nyomokkal. E feliileti mindség jellemzd az automatikus,
volframelektrédas véddgazas ivhegesztéssel, a (teljesen gépesitett) fedett
ivii hegesztéssel és a vasporos elektrodaval végzett fogyoelektrodas kézi
ivhegesztéssel készitett kotésekre.

? Sima feliilet A hegesztett kotés fedorétege €s az alapanyag viszonylag sima feliileti
legyen, csak nagyon kis mértékii szegélybeégéssel, taréjossaggal és
frocskolési nyomokkal. E feliileti mindség jellemz6 a bevont elektrodas
kézi ivhegesztéssel, fliggdleges lefelé hegesztési helyzetben és a
fedorétegekhez argon véddgazt alkalmazd MAG-hegesztéssel készitett
kotésekre.

3 Altalanos feliilet | A fedSréteg és az alapanyag hegesztett allapota. E feliileti minSség
jellemzé a bevont elektrodas kézi ivhegesztéssel €s a fogyoelektrodas
aktiv véddgazas ivhegesztéssel, tetszés szerinti hegesztési helyzetben
készitett hegesztett kotésekre.




Méretek mm-ben

o1 Atvételi szint "
Hibajel tipus L 3 3
Lineéris hibajel
/ = a hibajel hossza /=2 /<4 /<8
Neimhnearls hibajel ’ d<4 4<6 4<3
d = a legnagyobb méret

DA 2. és a 3. atvételi szintet X-szel lehet jeldlni, ami azt jelenti, hogy az dsszes linearis

hibajelet az 1. szintnek megfeleléen kell értékelni. Az eredeti atvételi szintre
jellemzdeknél kisebb hibajelek kimutatdsdnak valdszinlisége igen csekély.

Az MSZ EN 10228-2 szabvany kovacsolt darabok vizsgalatanal 4 mindségi osztalyt ad meg:

Mindségi osztalyok

Jellemzdk ) 3D 17

>2 >2 >1

IV [ —
(J’I‘

Regisztralasi szint: A hibajel hossza (mm)

Az egyedi hibajel legnagyobb megengedhetd
hossza ¢€s az 0sszefliggd hibajel legnagyobb 20 8 4 2
megengedhetd hossza, L, (mm)

A referenciafeliileten levo hibajelek legnagyobb

megengedhetd Osszesitett hossziisaga (mm) 75 36 24 >

A referenciafeliileten levo hibajelek legnagyobb

megengedhetd szama (db) 15 10 7 5

D" Nem alkalmazhat6 ez a min8ségi osztaly olyan felilletek vizsgalatara, amelyek esetén a
megmunkalasi rahagyas oldalanként nagyobb, mint 3 mm.

Nem alkalmazhat6 ez a mindségi osztaly olyan feliiletek vizsgéalatara, amelyek esetén
a megmunkalasi rdhagyas oldalanként nagyobb, mint 1 mm.

2)

3. OSSZEFOGLALAS

A feliileti vizsgalatokkal kimutathat6 eltérés mértéke az alkalmazott modszer érzékenységi
szintjétdl fiigg, de az érzékenységi szinthez minden esetben feliiletmindséget is rendelnek a
szabvanyok. Az anyagvizsgalokat fel kell késziteni arra, hogy képesek legyenek a feliilet
allapotat ¢s a feliilet érdességét Osszehasonlito modszerrel vagy miiszeres méréssel
megallapitani.




