Mit jelent a HOPROFIL- MERES?

A homérséklet-profil mérés egy olyan folyamat, amikor a kemencében lévé munkadarabok feliileti
hdmérsékletét mérik és a rogzitett adatokat analizaljak. Az értékeket grafikon és numerikus adatok
formajaban jeleniti meg a rendszer. Ezekbdl az adatokbdl jol attekinthetd informaciokat kapunk arrdl,
hogy a hdkezelés folyamata kdzben, a kemencében mennyire melegedett fel a munkadarab felllete, az
adott hdmérsékleteket mikor érte el és mennyi ideig tartott ez a hdmeérséklethatas a munkadarab
feluletén azaz a bevonat milyen hdhatast kap(ott). A lakkgyarté szakemberek tudjak, hogy milyen a
munkadarab idedlis hdmérséklet-profilja, amit altalaban a gyartok megadnak. Az idedlistol eltérd folyamat
rossz mindséget okozhat. A homérséklet-profil adatok analizalasaval biztositani lehet a munkadarabok jo
mindségét, ndvelhetd a termelékenység és csdkkenthetd a gyartasi koltség.

Miért hasznos a homérséklet-profil mérés?

A kemence a gyartas szive. A kész munkadarab végleges mindsége a kemencétdl azaz a hdhatastol
fugg. A gyartasi folyamat minden més szegmensérdl rengeteg adattal rendelkeziink, de nem tudjuk
pontosan , hogy mi is torténik a kemencében a hdkezelés alatt:

A festék/lakkgyarto altal elbirt hdhatast kapja-e a festék (hdmérséklet/ido)?

Be tudja-e hatérolni a hibdkat, ha valami nincs rendben a végtermék mindségével ?

Ki tudja-e eldre kiiszébdlni a potencialis gyartasi hibakat?

Tudja-e ndvelni a gyartas teljesitményét ?

Tudja-e biztositani folyamatosan az egyenletes mindséget?

A valasz: NEM.

Miért nem tudjuk ezeket a fontos kérdéseket megvalaszolni?

Vizsgaljunk meg egy festési folyamatot és a kérdésre valaszt kapunk.

pl. egy porlakkozott fém alkatrész vagy egy kétkomponenses lakkfestékkel festett miianyag darab
1. felUlet-eldkészités:

a szulkséges fellilet-elokészités kontrolalt koriimények kdzott elvégezhetd,

a mindsége ellendrizhetd (fellleti feszlltség mérés)

2. festés:

a festék szine és fényessége ellendrizhetd, ( szin- és fényességmérés mintalemezen)

a felhordott rétegvastagsag ellendrizhetd ( nedves- és szaraz rétegvastagsagméro)

3. hdkezelés:

a hdkezelés jelentos hatassal van a végtermék mindségi parameétereire,

mint pl. szin, fényesség, kémiai-fizikai ellenallé-képesség, tapadas;

de ezeket a hdkezelés folyaman nem tudjuk kontrolalni, nem tudjuk befolyasolni
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4. végtermék ellendrzés:

ha a termék elhagyta a kemencét és elvégezzik a szokdsos vagy a vevo altal elirt vizsgalatokat (szin-,
fényességméreés, racsvagasos tapadas vizsgalat, koptatas vizsgalat, kémiai és/vagy fizikai ellenallé-
képesség vizsgalat, stb ) mar semmilyen moédon nem tudjuk befolyasolni a termék mindségét. Ha
valamelyik vizsgalat nem megfeleld eredményt mutat, csak annyit tudhatunk, hogy ,valami” a hdkezelés
folyaman a mindséget befolyasolta, hiszen mielbtt a termék a kemencébe kerilt minden folyamatot
ellenoriztlink és az eldirt paraméterek megfeleldek voltak.

A hokezelés utan tehat csak azt tudjuk megallapitani, hogy a termék bevonata megkapta-e a sziikséges
hdmennyiséget és igy a bevonat mindsége megfelelé-e vagy sem.

Ha a kemencében t6rténd folyamatot kontrolalni tudjuk, akkor azt is tudjuk, hogy a kemence adott
termikus beallitasa mellet varhatéan a termék bevonata j6 mindségl lesz-e vagy sem ha a mindség
megfeleld, lehet-e a termelékenységet ndvelni (pl.szalagsebesség) vagy a koltségeket csokkenteni ( pl.
kemence hdmérséklet csokkentése) Uj termék esetén nem kell a termékkel kisérleteket végezni, ami idd
és koltségigényes, hanem egy hoprofil-méréssel be lehet allitani a sziikséges technoldgiat Uj festék/lakk
valtaskor ugyancsak nem kell kisérletezni, a valtas gyors és takarékos a végtermék ellendrzés folyaman
felmer(ld mindségi problémak okanak feltarasa a kemencében uralkodo viszonyok ismeretében gyors és
megfeleld lehet bevezethetd az SPC ellendrzés, ami minden vevdnek mindségi biztonsagot jelent

Ehhez nyuijt segitséget a HOMERSEKLET-PROFIL MERES ES ANALIZIS.

Megkapja azokat az informacidkat, amik ahhoz sziikségesek, hogy optimalizalni tudja a folyamatot, be
tudja vezetni a folyamatellenorzést és ki tudja kiisz6bdlni a hibakat. Manapsag a visszavezethetdség a
mindség kulcsa. Egy jegyzokonyv, ami bebizonyitja, hogy eleget tett a hokezelési-folyamat soran a
gyartasi specifikacioknak kulcspont lehet a konkurenciaval szemben vagy reklamacio esetén.

Miben segit a homérséklet-profil mérés?
1.) gyors beéllités uj termékeknél

2.) meghatarozza a problémakat, mieldtt azok a mindségre hatassal lennének

3.) gyors hibabehatarolas és elharitas

4.) noveli a teljesitményt

5.) folyamatszabalyozas vezetheto be ( ISO 9001 )

6.) csOkkenti a koltségeket

7.) ellendrzott termékmindség

Milyen egyszerii a homérséklet-profil mérés?

Megbizhat6 és helyes hdmérséklet-profil méréshez a kévetkezoket kell tenni:

1. vasaroljon egy a sajat korilményeihez legmegfelelobb Datapaq készuléket

2. aktivalja a dataloggert, helyezze a hdszigeteld egységbe majd

régzitse a héérzékeloket a munkadarab(ok)hoz

3. kuldje at a Tracker System-t a hdkezelési folyamaton ( a kemencén)

4. vegye ki az egységet a kemencébdl és vigye at az adatokat a PC-re

5. dolgozza fel az adatokat és analizalja a folyamatot a Datapaq software segitségével

Minden Datapaq rendszer harom részbdl all:
- datalogger + hdérzékeldk

- hdszigeteld egység

- analizalé-software

Milyen adatokat kapunk a homérséklet-profil méréskor?

A software-rel két fajta adatfeldolgozas késziil: grafikus és numerikus.

A grafikus adatokat 6ssze lehet hasonlitani korabbi adatokkal, meg lehet hatarozni a toleranciat és
azonnal lathaté, hogy a munkadarab megfeleld hokezelést kapott-e azaz a kemence mindsége
megfeleld-e vagy sem. A numerikus adatokkal a hokezelési folyamatrdl egy részletes analizist lehet
késziteni ill. ezt egy dokumentaciéban régziteni.

Milyen gyakran érdemes a homérséklet-profil mérést elvégezni?
Némelv céaek naponta tobbszor készitenek homérséklet-orofil mérést. masok kevésbé avakran.



Ez termékspecifikus ill. a megrendeld elbirasainak fliggvénye.
A hémérséklet-profil felvétel gyakorisagatol fuggetlendl tapasztalni fogja, hogy a rutin hdmérséklet-profil
felvétel nagyon hasznos.

Milyen korilmények kozott lehetséges a homérséklet-profil felvétel?
Reflow Tracker: elektronikai ipar

Oven Tracker: festék, lakk, fellletbevono ipar

Furnace Tracker: fémipari hokezelés

Kiln Tracker: tveg, keramia és porcelanipar

Multi Tracker: élelmiszeripar

A 10 masodperctdl akar a 10 napig tarté folyamatoknal tudunk hdmérséklet-profil mérést késziteni.
Hoémérséklettartomany: -196°C és 1730°C
A hdszigeteld egységek kilonféle méretben és sullyal, az igényeknek megfelelden készilnek.

Melyek érséklet-profil mérés elonyei?

Uj folyamatok gyorsan beéllithatok:

Rutin hédmérséklet-profil méréssel egy adatbazis készithetd az adott kemencérdl és az adott termékral.
Ezek segitségével pontosan és gyorsan lehet a meglévo folyamatokat ellendrizni ill. az G folyamatokat
beaéllitani. Meg lehet hatarozni, hogy melyik hdprofil-bedllitas és szalagsebesség garantalja a legjobb
mindséget.

Problémak észrevétele a mindség romlasa elbtt:

SPC rendszer bevezetésével idoben lehet észlelni a potencialis hibakat ill. vevdjének konstans
mindséget tud biztositani és dokumentalni

Gyors hibameghatarozas és elharitas:

Ha a nem megfeleld hokezelés miatt |épnek fel problémak, a hdmérséklet-profil felvételével a hibak okai
felderithetoek és kikliszobolhetdek. Az adatokat analizalni lehet a sziikséges valtoztatas
meghatarozasahoz. A valtoztatasok elvégzése utan ismét ajanlatos egy hoprofil-mérést elvégezni, a
valtoztatasok megfeleldsségének ellendrzésére.

Termelékenység ndvelése:

A hoprofil felvétel segitségével meg lehet hatarozni , hogy hogyan lehet a folyamatot optimalizalni. Az
idotartam és hdomérséklet egyensulyba hozasaval lehetdség nyilhat a szalagsebesség ndvelésére vagy
valtozatlan sebesség mellet tobb terméket, nagyobb volument lehet atengedni.

Mivel a hdmérséklet-profil segitségével pontosan meg lehet hatarozni, hogy mi térténik a munkadarabbal
a hokezelési folyamat soran, igy nem kell idot télteni a teszteléssel.

Folyamatellendrzés bizonyitasa (QC/ISO 9001):

Az egyoldalas standard jegyzokonyv csak egy példa a folyamatellenorzés bizonyitasara. Minden file
tartalmazza a kezeld nevét, a munkadarab tipusat, a datalogger szériaszamat és a hdmérsékleti
adatokat. Ennek segitségével egyszerien lehet dokumentalni, hogy a hdkezelési folyamat kontrolalt és
ismételhetd.

Koltség csokkentés:

A felhasznalt enrgia jelentdsen befolyasolja a hdkezelési folyamat azaz a végtermék koltségét. Minden
DATAPAQ Tracker System megadja azt az informaciot, ami szikséges a leheto legjobb minéségu
munkadarab és a lehetd legmagasabb teljesitmény eléréséhez. (alacsonyabb hdmérséklet=kevesebb
energiafelhasznalas=koltségcsokkenés). A kevesebb energiafelhasznalas a kdrnyezetre is pozitiv
hatassal van.

Mindségellendrzés:

No6vekvo selejt vagy gyakori reklamacié egyet jelent, valami nincs rendben a folyamatban. Ha pontosan
lehet tudni, hogy mi torténik a munkadarabbal a gyartasi folyamat soran, egyszeriien cstkkenteni lehet a
selejtet és ezzel a reklamacidk szamat, ami egyben a vevdi megelégedettség ndvekedését hozza
magaval.
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